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Abbindegarn 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Abbindegarn, insbesondere zum Abbinden 
von WUrsten. 

Im allgemeinen wird solches Abbindegarn fUr WUrste, welches man auch als 
Wurigarn bezeichnet, aus Bastfasern hergestellt. Der Werdegang dieses Ma- 
terials vom Rohstoff bis zum Fertigfabrikat ist jedoch anlageintensiv und 
zeitraubend. Die beim Wachstum der Pflanze erzeugten Fibrillen werden durch 
mechanische Behandlung aus dem natUrlichen Verbund gelcJst und der so auf- 
geschlossene Faserstrang zu einem Garn versponnen und schlieBlich zum Fol- 
geprodukt weiter verarbeitet. Dabei ist das Entfernen anhaftender Verun- 
reinigungen erforderlich, was nicht zuletzt wegen der Staubbildung und 
der dadurch bedingten Arbeitserschwernis den Wunsch nach einem vorteilhaf- 
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teren Verfahren entstehen lalt. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das bisher aus Bastfasern be- 
stehende Abbindegarn durch ein billigeres und leichter zu erzeugendes 
Material zu ersetzeru 

Vor einiger Zeit hat man herausgefunden, dafl man synthetische Fasern auf 
einfache Weise dadurch herstellen kann, daS man zunachst aus dem Kunst- 
stoff eine Folie, beispielsweise durch Extrudieren, herstellt, diese Folie 
inLQngsrichtung reckt und anschlieSend in schmale Langsstreifen, beispiels- 
weise Bander, zerteilt. Diese Folienbandchen konnen nun durch Verdrehen, 
Reiben oder Schlitzen zerfasert werden. Eine dafur angewendete Methode be- 
steht beispielsweise darin, ein gerecktes Folienbandchen in kontinuier- 
lichem Lauf Uber eine rotierende Nadelwalze zu leiten und entsprechend 
den angewandten Relativgeschwindigkeiten das Bandchen entweder zu Netz- 
strukturen oder bis zur Einzelfaser aufzibsen. 

Diese f ibrillierten Folienbdnder werden direkt zu einem Garn gedreht oder 
aber uber Stapelschneid- wie auch ReiBmaschinen fUr die konventionelle 
Faserverspinnung vorbereitet. 

Solche fibrillierte FolienbBnder werden bereits als Wurigarn eingesetzt. 
In vielen Fallen jedoch ist die Knotenfestigkeit dieses Syntheticgarnes 
nicht rnehr ausreichend, sobald Wasserdampf bei einer Temperatur von z. B. 
80° C einwirkten. 
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Auch der Versuch, die Oberflache des Syntheticgarnes durch Beschichtung 
oder Aufrauhen zu andern oder die Drehung und Zwirnung des Games zu 
variieren, hat nicht zu der gewUnschten Verbesserung der Knotenfestigkeit 
gefUhrt. 

Daher liegt der Erfindung die spezielle Aufgabe zugrunde, bei der Auf fin- 
dung eines Ersatzmaterials fur das Naturfaser-Abbindegarn die Bedingung 
der Knotenfestigkeit zu erfUllen. 

Diese Aufgabe konnte nun dadurch gelost werden, daB das Abbindegarn aus 
einem Mischzwirn von synthetischen und natUrlichen Garnen besteht, von de- 
nen das Syntheticgarn durch fibrillierte Folienbander gebildet ist. 

Mit dieser erfindungsgemaBen MaBnahme ergibt sich eine Reihe von besonde- 
ren technischen Vorteilen. Im besonderen wurde das Problem der Knoten- 
festigkeit bei Verwendung fibrillierter Folienbander gelbst, was darauf 
zurUckzufUhren ist, daB der Bastfaseranteil im erfindungsgemaBen Mischgarn 
bei der Verar^beitung Wasserdampf dufnimmt und quillt, wodurch sich der 
Garnquerschnitt vergrbBert und die Knotenfestigkeit trotz der Glatte der 
fibrillierten Folienbander erhaht wird. Ein solcher Mischzwirn erweist sich 
als sehr geschmeidig und ldBt sich daher maschinell besonders leicht ver - 
arbeiten. Dadurch, daB beim fibrillierten Folienband-Garn das spezifische 
Gewicht niedriger, die ReiBfestigkeit jedoch hdher ist, weist das erfin- 
dungsgemaBe Abbindegarn eine grdBere Lauflange auf, das heiBt, daB das 
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Verhtiltnis von FadenlSnge zu Gewicht groBer als bei bekannten Abbinde- 
garnen ist. 

Die erwahnte Geschmeidigkeit dieses Mischzwirnes fUhrt aber weiterhin 
dazu, daB er sich beim Abbinden ohne Schwierigkeiten in die erforderlichen 
Schlaufen legen laBt, wodurch die Zuverlassigkeit der maschinellen Abbinde 
vorrichtung erhbht wird. SchlieBlich besitzt das erf indungsgemaBe Abbinde- 
garn gegenUber bekannten Erzeugnissen eine hohere ReiBfestigkeit und eine 
bessere Resistenz gegenUber Chemikalien. 

Im Rahmen von Ausgestaltungen der Erfindung ist vorgesehen, daB das er- 
findungsgemcJBe Abbindegarn fibrillierte Polyolefingarne enthalt. Der An- 
teil aus nattfrlichen Fasern kann beispielsweise durch Verwendung von Lang- 
flachsgarn gebildet sein. Im besonderen empfiehlt es sich, Langflachsgarn 
mit fibrilliertem Polyolefingarn zu verwirnen. 

Eine weitere MSglichkeit ist die, das erf indungsgemfciBe Abbindegarn aus 
miteinnder versponnenen Bastfasern und Syntheticfasern zu bilden. 

Vorzugsweise Uberwiegt sowohl bei Gammischung als auch bei Zwirnung der 
Anteil an synthetischen Fasern im erfindungsgernHflen Ab&ndegarn. 

Die Erfindung ist in den anliegenden als AusfUhrungsbeispiel geltenden 
Mustern verwirklicht. Die einzelnen Muster zeigen folgendes: 
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Muster Z 1 : Abbindegarn 3-f ach (Zwirn) 

zwei Fdden fibrilliertes Polyolefin 
ein Faden Naturfaser. 

Muster Z 2: Abbindegarn 4-fach (Zwirn) 

zwei Fciden fibrilliertes Polyolefin 
zwei Faden Naturfasern. 

Muster Z 3; Abbindegarn 4-fach (Zwirn) 

drei Fdden fibrilliertes Polyolefin 
ein Faden Naturfaser, 
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Muster F 1 : Abbindegarn Nm 3/2- f ach 
Fasermischung: 
2/3 Flachs 
1/3 Synthetik 



Muster F 2: Abbindegarn Nm 3/2-fach 
Fasermischung: 
1/2 Flachs 
1/2 Synthetik 

Muster F 3: Abbindegarn Nm 3/2-fach 



Fasermischung: 
1/3 Flachs 
2/3 Synthetik 
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Es liegt auf der Hand, dafi die Komposition der einzelnen Bestandteile 
des erfindungsgemaflen Mischgarnes in beliebiger Weise variiert werden 
kann und daS anstelle einer Verzwirnung der einzelnen Bestandteile auch 
eine Herstellung im Ublichen SpinnprozeB erfolgen kann. Auch die Auswahl 
der einzelnen Ausgangsmaterialien laBt sich erf indungsgemdB in breitem Urn- 
fang variieren. Man kann beispielsweise Hanf, Flachs, Jute oder Baumwolle 
als natUrliche Rohstof fquellen fur die Bildung der natUrlichen Fasern ini 
Mischgarn verwenden, wie es selbstverstandlich auch mdglich ist, anstelle 
von fibrilliertem Polyolefin andere geeignete Kunststoffe einzusetzen. 
Die Erfindung beschrankt sich daher nicht auf die dargestellte Offenbarung 
und die beigefUgten Muster, sondern erstreckt sich auch auf alle Varianten, 
die sich angesichts der erf indungsgemciBen Offenbarung flir den Fachmann 
folgerichtig ergeben. 

Patentanspruche: 
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PATENTANSPRUCHE 



V)y Abbindegarn, insbesondere zum Abbinden von WUrsten, dadurch 

g'ekennzeichnet, daS es aus einem Mischzwirn von 
synthetischen und natUrlichen Garnen besteht, von denen das Syn- 
theticgarn durch fibrillierte Folienbdnder gebildet ist. 

2. ) Abbindegarn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB es fibrilliertes Polyolefingarn enthalt. 

3. ) Abbindegarn nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 

n e t/ daB es Langllfachsgarn enthtllt- 

k 

4. ) Abbindegarn nach Anspruch 1 oder folgenden, dadurch g e k e n n - 

zeichnet, daB Langflachsgarn mit fibrilliertem Polyolefin- 
garn verzwirnt ist. 609841/0443 
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5.) Abbindegarn, dadurch gekennzeichnet, daB es aus 
miteinander versponnenen Bastfasern und fibrilliertem Polyolefin 
besteht, die verzwirnt werden. 



Dipl.-Ing-H D.Ernicke 
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tying ends of sausage skins in the mfr, of meat 
prods. String permits of formation of knots which 
retain their tying strength even at b.pt. of 
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swell and prevent untying whilst the plastics 
fibres increase strength. 
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